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С о д е р ж а н и е  С4 2

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  П4-П? У 9

Но м е н к л а т у р а  п а н е л е й  Н4 6

Пр е д в а р и те л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и ,

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ

класса  At - v

? 0  8 0  X 4 7 90  я 22.0 П К 6 - Н 4 8 4 7

ч
п о с
о

о X 4 7 9 0  я 2 2 0 П К 8 - Я . 4 8 2 Ь

4 1 8 0  я 47? 0 я 0.20 П К 8 - 4 8 . 4 8 ? ?

4 *  Т  А Л И 4 40

П р е д в а р и т е л ь н о  напряженные п анели ,

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ

КЛАССА Ат-V С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРГАМИ

Д а нны е  для и с п ы т а и и и ,Проверка прочности 

Данные для  и с п ы т а н и и . Проверка ж есткости  

Д анные  да* и с п ы т а н и и . П р о в е р к а  ш и р и ­

ны РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН.

Напрягаемые с т е р ж н и  : 44 Ату Я  • 40 Ат у Я  •

40 Ат* 48. С е т к а  С 48 

К а р к а с ы -. К45-4-,К 4 3 '? ;К 42ч  

К о р ы т о о б р а з н а я  с е т к а  H48-J 

С е т к ц  ; С41-?о ; с п - 4 9 .

П е т а я  п и - и

Лисп Стр.
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Ь ВЫПУСК^Ь С Е РИИ ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ

ЧЕРТЕЖИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАНЕЛЕЙ С КРУГ­

ЛЫМИ ПУСТОТАМИ д л и н о й  508 и 4 9 8 с м , шириной П ^ с м

армированных СТЕРЖНЯМИ из термически  УПРОЧНЕННОЙ^ 

СТАЛИ КЛАССА At -V

Н астоящ им  выпуском след ует пользоваться совместно 

с ВЫПУСКОмО-4 у к у д а  в к л ю че н ы  0 Б1ДАЯ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ 

ЗАПИСКА, в КОТОРОЙ ПРИВОДЯТСЯ ИСХОДНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ 

ДАННЫЕ, НАГРУЗКИ ДЛЯ РАСЧЕТА ПАНЕЛЕЙ (тЛБЛ ТЕХНИ­

ЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ, ПРИ ЕМКЕ,ХРАНЕНИЮ, 

ТРАНСПОРТИРОВКЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ 

В ПРОЕКТАХ.

Ъ ВЫПУСКОВ ВКЛЮЧЕНЫ РАСЧЕТНАЯ СХЕМА И ВЕЛИЧИНЫ 

РАСЧЕТНЫХ ПРОГИБОВ (Т А Б Л .^ ,  А ТАКЖЕ УНИФИЦИРОВАННЫЕ 

ДЕТАЛИ ОПАЛУБКИ.

Ч ертежи  разработаны на расчетные н а гр уз к и  ( без

УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛЕЙ^ бОО, 800  К Г с / м *1

П анели  армируются стерж ням и  из те р м и ч е с к и  упроч­

ненной СТАЛИ КЛАССА Kt -V  ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ 

^ГОСФ 40884-  R J . - 8000к г е ^ с и  <6400кге/см^

ПрОЕКТНАД МАРКА БЕТОНА по ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 

п р и н я в  5100.

К у б и к о в а я  прочность бетона  при его  о б ж а т и и - не  ниж е

440кгс J см^

Б е т о й  д ля  п а н е л е й  д о л ж е н  изготовляться ИА

фрАКДИОНМрОВАИНО НЕЗАГРЯЗНЕННОМ ИДЕ б Н t  ИЗ СКАЛЬ­

НЫХ ГОРНЫХ ПОРОД ТИПА ГРАНИТА^ ИЗВЕСТНЯКА ИДр.* 

ПРИМЕНЕНИЕ ПЕСЧЛНО -  ГРАВИИНОЙ СМЕСИ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ 

С одержание крупного  заполнителя  должно быть не  менее 

820л . НА -1 М? БЕТОНА.

Ме т о д  н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы  п р и н я т  э л е к т р о ­

т е р м и ч е с к и м , П ри н а т я ж е н и и  т е м п е р а т у р а  э л е к т р о - 

на грев а  с т е р ж н е й  д о л ж н а  СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ 

И НЕ ПРЕВЫШАТЬ Л о о 0 С ,  А ТАК ЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВО­

ДИТЬСЯ КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ 

ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА . МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА 

АРМАТУРЫ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОН АП РЕ В А ДОЛЖНЫ БЫТЬ НЕ 

НИЖЕ 6РАК0В0ЧНЬ\Х ЗНАЧЕНИИ ДО НАГРЕВА.

В ели ч и н ы  контролируй  мы* п р е д в а р и т е л ь н ы х

НАПРЯЖЕНИИ В АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛИСЬ ИСХОДЯ ИЗ

Принятой на заводах поточно - АГРЕГАТНОЙ или 

конвейерной технологии с натяжением арматуры

НА УПОРЫ,

В т а б л и ц е ^  даны принятые в расчетах зна-
У

ЧЕНИЯ п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и и  в а рм атуре  

И ПОТЕРИ НАПРЯЖЕНИИ до  и после о б ж а т и я  бетона

тк
4975
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Н а Р А Б О ЧИ Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  НАРЯД,'/ СО ЗНАЧЕНИЯМ И 

(Эо ПРИВЕДЕНЫ ВЕЛ И ЧИ Н Ы  д б ' .  - ДОПУСТИ МОРО П Р Е Д Е Л Ь ­

НОГО О ТК Л О Н Е Н И Я  В Е Л И Ч И Н Ы  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  

Н АП РЯ Ж ЕН И Я .

ДЛИНА НАТЯГИВАЕМЫХ СТЕР (ЖНЕЦ ПОКАЗАНА УСЛОВ­

НО РАВНОЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ- ДуЛИНу ЗАГО ТО В К И  

НАТЯГИВАЕМОЙ а р м а т у р ы  С Л Е З Е Т  о п р е д е л я т ь  с

УЧЕТОМ ВЫПУСКОВ ДЛЯ 3 А X ВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИИ, 

ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А ТАК ЖЕ В СООТВЕТ­

СТВИИ с у к а з а н и я м и  „ Р у к о в од с т ва  по т е х н о л о г и и

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ АРМ А­

ТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ К О НС ТР У  КЦ М и” , Р А 3 Р А БОТАН-

нопо НИИЖ Б Ро с с тр о я  СССР ( с т р о и и з д а т  49П2.Г.)

М а р к и р о в к а  с т е р ж н е й  п р и н я т а  о т к р ы т о й , 

н а п р и м е р  ' l l  Ат V  Н ,  о б о з н а ч а е т :

4 1  - д и а м е т р  с т е р ж н я , A t -V  к л а с с  с т а л и ,

Я  - Д М 0 * У  С Т Е Р Ж Н Я  В Д Е Ц И М Е Т Р А Х .

Ксни,ы НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ 

ЗАЩИЩЕНЫ СДОЕМ РАСТВОРА НЕ МЕНЕЕ ? М М .

В е р х н и е  с е т к и  п р и н я т ы  п о  ГОС'Р 8 Ш 8 - 4 4

’ ’ С е т к и  с в а р н ы е  д л я  а р м и р о в а н и я  ж е д е ^ о ф е т о н - 

н ы х  к о н с т р у к ц и и .”

П о л о ж ен и е  к о р ы т о о б р а з н ы х  с е т о к  и о п о р н ы х  

к а р к а с о в  д о л ж н о  с тр о го  Ф и к с и р о в а т ь с я  8 с о о т в е т-

4

СТВИЦ С ЧЕРТЕЖАМИ

Из г о т о в л е н и е  к а р к а с о в  ц с е т о к  д о л ж н о  

производиться к о н т а к т н о й  точечной электросваркой  ъ 

с о о т в е тс тв и и  С РОСТ №9ЭДг А  и С Н 5 9 > ~ 5 9

В с о о т в е т с т в и и  с Р О С Ф З а о - Ч ^ д д я  подъемных  

п е т е л ь  с л е д у е т  ПРИМЕНЯТЬ ГОРЯЧЕКАТАНУЮ АРМАТУРНУЮ 

с т а л ь  к л а с с а  А~1 м а р о к  & С т5 ^ г  1 и & Ст J n c 2 .

С/Тлль м а р к и  ЬСт. ^ п с  2. е> случаях  м о н таж а  конструкции

ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ М И Н У с 4 0 Ч и  НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ-

У с л о вн ы е  о б о з н а ч е н и я  а р м а т у р н ы х  с т а л е й  в>

р а б о ч и х  ЧЕРТЕЖАХ приняты  по С Йи П

Нижняя ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛЖНА БЫТЬ ПОДГОТОВЛЕНА 
ПОД ОКРАСКУ

К а ж д о й  п а н е л и  присвоена  о п р е д е л е н н а я  марка, 

Т а к , н а п р и м е р ?ПКВ‘ 5Ч.48 о б о з н а ч а е т  п а н е л ь  с к р у г ­

лы м и  п у с т о т а м и  п о д  р а с ч е т н у ю  н а г р у з к у  800к г с / м 2
(бЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕ 

И ШИРИНОЙ Л ^ С М
X *

л
Д о  СЕРИЙНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ НАСТОЯЩЕГО

л и )  д л и н о й 508 см

ВЫПУСКА ДОЛЖНА БЫТЬ ИЗГОТОВЛЕНА бПЫТН АЯ ПАРТИЯ,

ПОДЛЕЖАЩАЯ ПРОВЕРКЕ К ИСПЫТАНИЯМ ПО ПРОГРАММЕ

Н И И Ж Б Г о с с т р о д  С С С Р

тк
т

О } С Н ИТ Е ЛЬНА, *

С Е Р И Д

• Ы М -  -1
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в Е .ЛИ ЧИН Ы П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н Ы Х  н а п р л ^ е и и и  и  п о т е р ь  в  а р м а т у р е

'Г А Б а И и,Л

М а *>к' а 
ц а н е л  и

Предварительное 
н а п р я ж е н и е  
АРМ/VTC РЬ| 

СЧИТЫВАЕМОЕ

По т е р и  п р *ДВ ар и т е л ь н о г о
НАПРЯЖЕНИЯ ДО ОБЖАТИЯ ЖЕТОНА 

КГ^СМ2-

В е л и ч и н а  
о с т а т о ч н о го  
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
ИАПРЯЖ ЕНИЯ

ПЕРЕД,
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кгс/ем*

Потерн предвари­
тельного НАПРЯЖЕ­
НИЯ после обжатия 
БЕТОНА кгс|ем*.

ПРИ
НАЗНАЧЕНИИ

длин ы
В АГОТОВ)СИ 
G>. KPCjCM*- *)

Pea ак:с А1дия
НАПРЯЖЕНИИ

Ф ормация

АНКЕРНЫХ
УСТРОЙСТВ

^ Ф ормация

ПОДДОНА
О с а д к а

Бе т о н а

Ползучесть

бетона

тсб -Я 'Ю 5500 — ш >00 4451 4оо

(1K 8-5W 8 6000 т 748 joe 4411 4оо ОО

ПК8-48.18 5500 — • т >00 4408 400 58

*) Д опустимое предельное отклонение _ п р е д в а р и т е л ь н о г о
Н АПРЯЖ ЕН ИЯ ПРИНЯТО'. ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ ДАННОЙ 5 0 8 0  мм А ^ о - Р  = 9 9 0  КРй/смг

11 п и 4480 ММ лб<> =Р = 4050 КГС/СМ2-
При изготовлении панели величина суммарного усилия ь напрягаемой арматуре проверенной
ПРИБОРА МИ (ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ), ДОЛЖНА РАВНЯТЬСЯ ПРОЕКТНОЙ ВЕЛИЧИНЕ ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИ­
ТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ УМНОЖЕННОЙ НА ШПДАДЬ СЕЧЕНИЯ ВСЕХ РАБОЧИХ СТЕРЖНЕЙ

т к

т ?

П о я  е н  И Т Е А Ь Н А Я

С Е Р И Я
4.44-1-''

3 М1ИС KA ВЫПУСК
S6

AHtT



М А Р К А 

ft At М Е А И

Ра з м е р ы , мм 0 БЗЕМ 
БЕТОНА,

П р и в е д е н .

ТОМДИНА,
см

М асса 
П АН ЕЛИ; 

ЮР

Расход стали, кг 0! Н‘- 
лие? i в
В И П ' П К Аь %

НА
ПАНЕЛЬ 4НмА*

ПК6 -5-М8 5 0 8 0 47<?о f084 44.94 а*но 37-77 АНТ 4

ПК8-Я.18 5080 т о 44.94 4940 44.05 ш 1

пк;8-48М8 АП80 т а югн 9550 5 6,27 4.24 У

П1С8-5^18а 5080 w o 4.407 Ш 5 2765 5*7.99 кЛЧ

тС8'Н18°- 5080 -inso 4.407 49.4? 1169 44.05 4.44 ?\г

тс8-48Л8л 4780 W ?0 O V i м.а 2640 36,27 4.44 5\Ъ

т к

ш ?

НоМЕНКАЛТ-аР Л ПАНЕЛЕЙ

С  Е р  И уЯ 

4 . Й Н
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56
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ХАРАКТЕРИСТИКА ПАН ЕЛИ
М А С С А , К Г ____ ______________________________

Об ъ е м  б е т о н а , м ?

ПРНВ ЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА^СМ 

РАСХОД, СТАЛИ, КГ

2.740 

jM84 
И S4 
?7. Я7

*7

Расход, стали на 4 м*- 7 к*1 4.47
Расход стали на 4м* б еф о к л  кг 
Проектная  аГаПмГа бекона
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ _____
КУБИКОВ АЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Б КГС/СЙ*-, НЕ НИЖЕ________

200

44 О

5~5. СПЕДИфиКАДМЯ СТА ЛЬНЫХ -ЭЛЕМЕНТОВ

М АРКА 1(о лич Р АСХ ОД СТАЛИ , КГ
АИСТОВЭ лемента Овидий

40 ATY 6 48.78 9

Н 4 0 - ? а чм 5.26
С 47-50 4 418 418 44 *
К45Н 42: 0.54 5.77 40
С 48 4 0. 85 0.85 9
П-10М 4 4.45 А 60 44

Итого 57.?7

В ы б о р г а  с т а л и

Д и а м е т р  и
Л КЛАС С ,  С Т А Л И 01 0  А П 0 5 2 ! 0 A B I ^ 5 В Х 012 АХ

ДЛИНА-, м >0 .48 2.7-7.0 46.07 155.06 5.70

Р а с х о д  т л и , к г 48,78 А. 50 4.59 8 .5 0 4 .60

H i  и г е / с м ’ - 8 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0

Р О С Т 4 0 8 8 4 - 7 4 672.7 - 5 5 * $784-64*

Предварительное напряжение арматуры, считываемое 

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗА Г0Т0Ц И  ,GV~ 5 5 0 0 т / с ^ б  = 99О кгс|с*г 

Величина остаточного предварительного напряжения

Д е т а л и с  индексом па  с м .  в ы п у с к  0 - 4
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 4499. KPcjcM9-.
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тк

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л  и

М а с с а , кг 2.940
Объем бетона , м2 4.084
ПРИВЕДЕННАЯ Т0Л1ЦИНА БЕТОНА, С1У\ 44.<?4
Расход стали , КГ /(2.0?
РАСХОД СТАЛИ НА 4 м4 , КГ 4.62
Расход стали на 4м5 бетона, кг 58.7

ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА С-ЖАТИЕ 200
КЧБИ К ОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ & кгс/смг НЕ НИЖЕ 44о

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н то в

М АРКА Код им.
Расход стааи, кг N N

диет ОБЭ лемента ОБШ.ИИ
12 Ат? Я г МЫ 9.02

9
40 ATY я к ъхь 42.52
Н -18-5 г 2.63 5.Z6 -10

с 49-50 А МЛ 8 4 ЛЯ 44
К13~3 42 0 МП 9 М 40
с 18 А 0.83 0.83 9
П42-Ч к 4.4? 460 АА

Итого ^2.0?

В ы б о р к а  ст а л и
ЛИ А МЕТР 
ЧИ И.ЛАСС СТАЛИ ф42АтУ фМЛтУ Ф5В1 $4 ВХ ФЗ&1 ф 12 АХ

Ддина, да 40.1б 20.32 29.20 49 Л 5 121.58 5.20
Расход стали,кг 9-02 42.5* 450 494 6.90 4.60
R'L кгс/ем2 8000 5500 2400

РОСТ <10884 - 94 6929 ~ 53* 5984-64*

Пр е д в а р и т е л ь н о е  напряжение АРМАТМРЫ̂ ЧИТЫВАЕМОЕ 

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОЛОВКИfic-MOKrcIctfi^c-WOKrcjm* 

ВЕЛИЧИНА ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ

ПЕРЕА БЕФОНИРОВАНИЕМ-^ПП* К Г с / см*

Предварительно напряженная панель  Л Ь ^
АРМИРОВАННАЯ С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ С ТАЛИ  R A A C C A A t ' V
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АЕ ' Р АЛ И c HK^E^COIH „01 CM выпуск 0-4.

TK
w ?

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М асса* Кг 25? 0
0 Б'ЬЕМ БЕТОНА , ъ? 1.021

Приведенная толщина бетона, см w.9«.
Расход стали , кг J 6 .F 1
Расход стали на А м* , кг A 24

Расход стали на 4м* бетона, кг
Проектная марка БёТонА по 
прочности на сжатие аоо
КХЕИКОрАЯ пТомность БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ в КГС/СМ5* НЕ НИЖЕ 14 0

С П Е ЦМф И К А Н И Я С Т А Л Ь Н Ы Х  ЭЛЕМЕНТОВ

М АРКА |̂о ЛИМ Р а с х о д  с т а л и , кг N Н
^э л е м е н т а О S Ш, и А листов

dO AT V 48 6 1-45 19.90 9

Н 4 8 ' 5 2 М > 10

С 19-49 \ 452. 4.5* •н

К П - 1 М ОЛ8 *3* 10

е <8 1 0.83 0.85 9
г н а ч 4 1.1^ 4 60 11

И т о г о 56,п

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
1 И А М ЕТ Р 

И ^  КЛАСС СТАЛИ 01ОАт7 Ф 5 Ы 04 вз: Ф ?в т <М2 а х

Д Л И Н А .  И 2В.68 29.20 лб.оч 143.52 5.40

Рас хо д  с т  а л и ,хг ш л о АЛО 1 59 П.88 4.60

$U* K i4 jc n 5 8 С 0 0 55 0 0 24 00

Р О С Т «88 4- 91 ЬПЧ  - 5 5 * 5981-61*

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ APWAWW,СЧИТЫВАЕМОЕ 

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ 3APOTO&KH7( 5̂500KPt|cJ**; h& f dÔ DKrcJcM* 

Величина Остаточного предварительного напраясния

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ ~4408 КГс)егЛ

П р Е Д В  4 Р И Т Е  АЬЖ) Н АП Р Я Ж ЕН Н А Я  П А Н Е Л Ь П К М В Л в , 

АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ С Ш И  КЛАССА At -Y
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М а р к а

п а н е л и

М е т о д

НЛТЯЖЕННЯ

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

Масса,

к г

Объем

БЕТОНЛ,
м3

ПРИВЕДЕН.
Т0А1Ц БЕТ, 

СМ

Расход

стали ,
КГ

РАСХОД, 
ГГАаи на4 м 

к г
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ЕЕТ8 г А

п к б - я м » 0"
' х
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М б 5 4 . W 45.45 у т 4.47

ПК8-у4.48а И 6 ? 4.4 OPJ 4&43 ?8 .0

т с 8 - ^ 8 ° - М 4 0 *.<ЙА 41,5 ЦЛЧ kAh 34 .7

^Е  X Н ИЧ Е е ?0 м Ё У К А З А Н И Й
I  Па н е л и , обозначенные марками с индексом,,01” отличА'

ЮПЯ ОТ ОСНОВНЫХ ПАНЕЛЕЙ (без индекса)МАШ) УСИЛЕНИЕМ 

ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ БЕКОННЫМИ в к л а д ы ш а м и .

1  В ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКСОМ „01" РАБОЧАЯ И КОНСТРУКТИВНАЯ 
АРМАВИРА ТОЖДЕСТВЕННА АРМАТУРЕ ПРИНЯТОЙ ДЛЯ

ПАНЕЛЕЙ, приведенных на листах \-}7 изготовля­

емых БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

Jt БЕФОННЫЕ ВКЛАДЫШИ и ПАНЕЛИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ИЗГ0Ф08' 

ЛЕНЫ ив БЕТОНА ОДИНАКОВОМ МАРКИ.

4. За д е лк а  вкладышей  в торцы выполняется непосред­
ственно ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПуА НО ОНО В?ДО ПРОПАРИВА­
НИЯ ПАНЕЛЕЙ^ ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 
ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕМ.

5. Торцы панелей с выходным отверстием малого

ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫМ ПРИ фОРМОВАНИН,ЭКААДМ&АЮТ- 
СЯ НА СТЕНУ, НЕСУЩУЮ Бо'лЬШуЮ НАГРуЗКу, 

X X X

ДопусКАЕМЫЕ НАПРЯЖЕНИЯ ОТ НАГРУЗОК НА ОПОРНЫЕ 

у^онцы (исходя из призменной ПРОЧНОСТИ БЕТОНА МАР' 

КН20О)мопуТ БЫТЬ ПРИНЯТЫ*.

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПКРАНИЯ 40см НЕ БОЛЕЕ А5крс/сме 
$5СМ НЕ БОЛЕЕ 30кге/алг

При промежуточных значениях глубины опирания

ПАНЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИИ ПРИНИМАЮТСЯ ПО 
ИНТЕРПОЛЯЦИИ.
Разрушающая нагрузка принимается равной расчетной,
УМНОЖЕННОЙ НА КОЭФФИЦИЕНТ ПО ГОСТ’у 88^-46,

* Р К  Предварительно  н ап ряж ен н ы е  п анели  арми-

---- РОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА AtY

4975 С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ ____________ ^

С Е Р И Я
4.444-4

Выпзс* Лист
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С лЕМА ОП ИР А НИЯ к и Г Н Ж Е Н И Я  ПРИ ИСПЫТАНИИ 42

■<с

з:

3=

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Марка

ПАНЕЛ И

рАСЧЕТНЫ

ПРОДЕТ

t
мм

Площадь

ЗАТРУДНЕНИЯ

М

Виды РАЗРЕШЕНИИ И ВЕЛИЧИНА
коэффициента £ (см Полтава 2 гос1

Велич инд разруш а к я д е й  н а г р у з к и - /  м2

ПРИ которой панели
ПРИЗНАЮТСЯ РОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 

ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ
Ч̂ФЕК̂МЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУ­ТОЙ АРМАТУРЫ V
2. Раздробление бетона сжатой
зоны ОДНОВРЕМЕННО с текучестью 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

С-4.4
СуЧЕТОЛ̂СОБ- 
СТ8 ЕННО И МЛСС4 

ПАНЕЛИ

Т
ЗА ВЫЧЕТОМ ^
собственной
МАССЫ ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ

массы панели (см.пз.2 . 2  гост)Другие виды разрушении С-4.6

ПК6-Н48 5 0 0 0 5.0*496
С = 4.4 >-<5я >4051 <4554 , НО >  -нл

4.6 >4512 >  4215 <  4511 ,Н0  >  4194

М8-54.48 Fooo £0*1.46
С - 4.4 >4648 <  4648 tH0  >  4595

О \> ON >4850 > 15Я <  4850 ,Н0 >  4595

Ш-48.48 4чоо 4.7*4,96
С= 4.4 >4648 >4Я9 <  4648 ,Н0  >  4595

С--4.6 

,

>4850 >  1554 <  4850 ,Н0  >  4595

При п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  с л е д уе т  руководствоваться У к а з а н и я м и  р о с т  8829-66 .

т к
й /

осХ
Т

а. т

о

Ч
1 Д а н н ы е  м * " . ........ •
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П Р О В Е Р К А  Ж Е С Т К О С Т И

М а р к а
П А Н Е Л И

СРОК ИСПЫТАНИЯ
п а н е л е й  после 
их изгот ов ле ния  
6 с у т к л * *

КОНТРОАИЛЯ 
Н А Г Р Е Л  ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТ­
ВЕННОЙ МАССЫ 
ПАНЕЛИ, иге/мг

контрольный
ПРОГИБ ОТ 
^ОМ'РРОА ЬНОИ 
НАРРЧЗКИ ^  
4К м м #*

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
( с М. П .} .}  Г ос ^  мм

ПРИ котором ПАНЕЛИ
ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ

При k o 'NPOM 7‘ р е б -эечася
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

П К 4 -5 -М 8

5 5*5 м 6.4 >  6.1 7 но ^  6.6

9 558 5.0 <  6.0 >  б.о ,  но s j  6.5

14 550 4.9 <  5.9 >  5.? ,  но <  6.>

38 540 4-4 <  5.9 >  5.9 ,Н0 <  6.5
лоо 518 4.8 <  5.7 >  5-7 , н о  <  6.2

П*С8- ? М &

5 7?6
9,9 ч

<  9,4 >  7,1 ,  НО <  7.6
9 748 5.? <  7,1 >  7.1 ,  НО <  7.6

14 756 5.9 <  9.4 >  7.1 ,  но <  7.6
38 934 5.8 <  9.0 > 7 . 0  , Н 0 <  7.5

иоо 6<jl 5-7 <  6.8 > 6.8 , Н 0 =£ 7.4

ПК8-48.18

752 5-5 <  6-5 >  6-5 ,  НО <  6,9

9 ^  744 55 «  6.5 >  6.5 ,  НО <  6.9
Й 7>6 5.3 6.2 >  6 2 , Н0 <  6.7
38 930 5-4 s$ 6.1 > 6.1 ,  но <  6.6
400 642 ?.0 «5 6.0 >  6.0 , Н 0 <  6.?

Л-

1 = Г

т к Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и .
С, Е Р И Я  
* 4 4 4 4
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П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

М а р к а

п а н е л и

С т о к  ИС П ЫТ А НИ Я  п а н е л е й  п о с л е  их 

ИЗ Г О Т О ВЛ Е НИЯ  В СУТКАХ * (Контрольная ширина 

РАСКРЫТИЯ ТРЕ1ЦИН

(Хт мм

Максимальное допус­

тимое отклонение

от ВЕЛИЧИНЫ dr
(см, П.^А.З гост)

3 1 и п 400

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о й  ма сс ы п а н е л и  к г с /м2

Ш Н -5-М 8 545 558 550 54 о ^ 8

0.4 + 0,85П К 8 - Н ^ 8 156 148 i }6 11\ 6П

ПК8-48.48 151 1ЬЬ пуь т о 6<Ц

*  При ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ Б ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СР О >с И ВСЕ ВЕЛИЧИНЫ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ. 
* *  КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ ЗАМЕРЯЕТСЯ ОТ НИЖНЕИ ГРАНИ ПАНЕЛИ ПО СОСТОЯНИЮ ПЕРЕД ЕЕ ЗАРРУЖЕНИБМ.

С х е м '/ о п и р а н к я  и п л о щ а д ь  з а т р у д н е н и я  п р и  ... ... см , л и с т

П р и  ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ УКАЗАНИЯМИ V Q W b b i y - M ,

IP— и

т к ^ А Н Н Ы Е  ДЛЯ И С П Ы Т А Н И Й
С Е Р Н А  

И Л 4 - Ы

т ПРО ЬЕРКА ШИРИНЫ РАСКРЫТИЯ Т Р Е Щ И Н
Выпуск
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И КЛАСС
т л и

Д,Л М НА 

ММ

Кол.

ЩФ,

Общая

М ^ а
м

Расход, с т а л и  
кг

об щи й BCFPQ

Ш т Л / Я - Фтт! 5080 - 5.08 4. Я 4. И

-М А Т У  5-1 - фШТ)/ 9080 - 5,08 Я ?

-to а т у  48 - ё-ША-fV А080 - 4Л8 2.̂9 2.9?

С -18
А < й&1 т о > 5. V О - Я

0,85
, ф ' Ы
1______;

4Ао *7 5,08 ОМ>О

т к Напрягаемые стшсни^ ату я ^Омч я ; 
С.ЕТКА С18
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М а р к а П о ).
Диаметр 

и класс 
СТАЛИ

&АИНА Кол. О в и в а я

ДЛИНА
м

Расход с^ а л и
*>р

ММ шт Овидии ВСЕГО

м ? н
\ <Й »1 20? \k 2 .8 7 ОМ А

0.51
2 & & I 4520 2 2. М о л ?

Ш ? * ?
4 ф}ы 20? н 2 .В 7 0.16

О М

} фкь1 о<Мк\ 2 2,6̂ ом

К 4 2 Ч
\ Фъя 20? <5 Ч.бЧ 0.4?

0.28
4 ^5 вт 4220 2 2,¥ ) <М >

Н « - ?
9 ^ F6T 2 0 8 ? Ч <4.60 2.2?

UJ
6 ?20 42 ^ .8Af 0.58

ТК

4 П >
1СН1Сасы  к * И ;  км}-5; н м а ч
КЬ-р ы м о б р а з н а * селмса н48->

С Е РИЯ
а.ш - а

Выгш Лист
56 40
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П 49.4

J M f J

М а р ^ а
|А А Р К А по̂ .

Диаметр {.ЛИНА, Код, Об^ ад Расход стали,
КП

ПО P C W M - M И КЛ A Ct 
(УПАЛИ мм «if.

ДЛИНА,
м ОБЩИЙ ВСЕГО

CAT-50 г . ' « .  гоо|мф/?
А Ф ъ ы FoAo АО Я>.40 2Л7

4.98* 4400*5000 2 ф ш 4140 2А ?6.?4 2.04

С 44-АП С , , * .  * » ® М Ф
? < ь ы 4п4о 40 knAo 2..S4

4.52С Е т  А700  ̂атоо 2 ф Ъ Ы 4П4о 20 J4.80 49"!

(И А Н
А ф ш т ^00 \ 0.}0 0.W

4-45
5 ф‘(2 АТ 4000 А А,00 0.Й8

TK

W 5
С е '1 'К И-.С -П-50;С 'И -А7. П е <г л я  I H 5 H
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