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А И С Т  С т р . Лист Стг

Д е т а л и  1 , 2 , 5  и 4

П а н е л и ,  а р м и р о в а н н ы е  с е т к а м и  с

Р А В О Ч Е Й  А Р М  А Т З Р О Й  ИЗ СТАЛИ 

К Л А С С А  A-ffl С З А Д Е Л А Н Н Ы М И  Т О Р Г А М И  

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й . П р о в е р к а  п р о ч н о с т и  

Д а н н ы е  да  я и с п ы т а н и й .  П р о в е р к а  ж е с т к о с т и . 
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Н а с т о я щ и м  в ы п у с к о м  с л е д у е т  п о л ь з о в а т ь с я  с о в м е с т н о

с выпуском О " ?  ? к у д а  в к л ю ч е н ы : о б ш ,а я  п о я с н и т е л ь н а я

З А П И С К А ,  6  К О Т О Р О Й  П Р И В О Д Я Т С Я  И С Х О Д Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н Ы Е  Д А Н ­

Н Ы Е ,  Н А Г Р У З К И  Д Л Я  Р А С Ч Е Т А  П А Н Е Л Е Й  ( Т А Б Л И Ц А  ^ Т Е Х Н И Ч Е С ­

К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  П О  И З Г О Т О В Л Е Н И Ю ,  П Р И Е М К Е ,  X  Р А И Е Н И Ю , Т Р А Н '  

С П О р Т И р О В К Е  И  Р Е К О М Е Н Д А Ц И И  П О  П Р И М Е Н Е Н И Ю  П А Н Е Л Е Й  В  П Р О ­

Е К Т А Х .

В  в ы п у с к  0 - 3  в к л ю ч е н ы  р а с ч е т н а я  с х е м а  и  в е л и ч и н ы

Р А С Ч Е Т Н Ы Х  П Р О Г И Б О В  ( Т А Б Л И Ц А  2 ) ,  А  Т А К Ж Е  У Н И Ф И Ц И Р О В А Н ­

Н Ы Е  Д Е Т А Л И  О П А Л У Б К И .

& НАСТОЯНИИ ВЫПУСК ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПА­

НЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИИ ( б е з  ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО н а п р я ж е н и я )  с

круглыми пустотами длиной 588 И 558 см, ширинок 449 ем.

Панели армированы сетками по РОС? 8^48-66, с p*so-
/ /

ч е й  а р м а т у р о й  и з  с т а л и  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  К Л А С С А

л-| (гост 5ЧЫ-И*) С-4000 кгс/с'ь C ;5400m/c«l.

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и  и л  с ж а т и е  

п р и н я т а  2 0 0 .  К а т е г о р и я  т р е ц и н о с т о и к о с т и  J  .

О д у б и н а  очир л и и я  п а н е л е й  Д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  

90 мм,

Нижняя П О В Е Р Х Н О С Т Ь  п а н е л е й  д о л ж н а  б ы т ь  п о д ­

г о т о в л е н а  ПОД П О К Р А С И у .

В е р х н и е  с е т к и  п р и н я т ы  п о  Г О С ?  8 Н 9 8 - 6 6  м С е т к и

( тл
СВАРН Ы Е ДЛЯ  АРМ ИРО ВАН ИЯ  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И

И з г о т о в л е н и е  к л г к а с о *  а с е т о к  д о л ж н о  п р о и з в о ­

д и т ь с я  к о н т а к т н о г о  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  6 с о о т в е т ­

с т в и и  с  F G C ?  4 0 2 2 2 - 7 5  И С Н

Д л я  ПОДЪЕМНЫХ П Е Т Ь А Ь  С Л Е Д У Е Т  ПРИМ ЕНЯ ТЬ Г О Р Я Ч Е ­

К А Т А Н У Ю  а р м а т у р н у ю  с т а л ь  к л а с с а  А ' I  м а р о к  В С т . ^ с п й  

и B C T . J n c  1  ( Р О С Т  3 8 0 - 4 4 * ' ) .  С т а л ь  м а р к и  B C T , J n c 2 e

С Л У Ч А Я Х  М О Н Т А Ж А  К О Н С Т Р У К Ц И И  П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  М И Н У С

АС0С и ниже me применять.

V  С А 0 3 ИЫ Е О Б О З Н А Ч Е Н И Я  А р М А Т у р Н Ы Х  С Т А Л Е Й  В Р А Б О ­

ЧИХ. Ч Е Р Т Е Ж А Х  ПРИНЯТЫ п о  С Н и П  4 * Б . А ' ^ 2 .

К а ж д о й  п а н е л и  п р и с в о е н а  о п р е д е л е н н а я  м а р к а , т а к

И А П Р И М Р р ,  П К 8 ' 3 9 ' 1 б  О Б О З Н А Ч А Е Т  П А Н Е Л Ь  С К Р У Г Л Ы М И  П у С ~  

Т О Т А м и  П О Д  Р А С Ч Е Т Н У Ю  Н А Г р ^ З К у  8 0 0  К Р с / м г  ( Б Е З  У Ч Е Т А  

С О Б С Т Ь Н Н Н О Й  М А С С Ы  П А К Е  Л И )  Д А И Н О И  ^ 8 8  С М  И  Ш И Р И Н О К

4 4 7  о м .

С е р и я

Tic
lU^CHV\4'EAbHA^ 9 ДПИСКД

-ММ-А

выпуск А ист
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г



14
П

И
И

Л1
ж

ш
ц

а
4

М и к а Р а з м е р ы ,  м м О Б Ъ Е М
Б Е Т О Н А ,

М3

ПРИВЕДЕН.
ТОЛЩИНА,

СМ

М А С С А
П А Н Е Л И ,

К Г

Р а с х о д  с т а л и , к г N N
Л И С Т О В
В ЫПИ СК АП И С А Н 1 4 н а

П А Н Е Л Ь
Н А

1 Мг
Ш ~  3 9 . ( 8 3880 т о 0.831 12.0 2080 27. 20 392 1

П К  б — 39 • 18 3880 т о 0.831 12.0 2080 28. 54 4.(8 2

П К 8 - 3 9 . 1 8 1880 Л  9 0 0.831 12.0 2080 31. 42 4.53 3

П К 4  -  3 6 . 1 8 3580 Л  9 0 0*768 12.0 1 920 22. 7 6 3.55 k
П К 6 - 3 6  J 8 3580 1790 0 768 12.0 1920 24.35 3.81 5

П К 8  - 3 6 . 1 8 3580 ( 7 90 0.768 12.0 1920 26.08 4.05 б

П К 1» ~  3 9 . 1 8 ° 3880 1790 0. 854 12.3 2(40 27 . 20 3.92 8 , 1

П К 6 -  3 9 . 1 8 ° 3880 П 9  0 0.854 12.3 2( 40 28. 54 4.10 8 , 2

П К 8 -  3 9 1 8 ° 3880 1790 08 5 4 12.3 2140 31. 42 4.53 8 , 3

П К 4  — 3 6 . 1 8 “ 3580 1790 0.791 (2.35 1980 22.76 3.55 8Л
Г Ж 6  — 3 6 . 1 8 а 3580 1790 0.791 12.35 1980 24.35 3.81 8,5

П К 8 - 3 6  18“ 3580 Л  90 0.791 (2.35 1980 26.08 4.06 8 , 6

т к
Н О М Е  Н К Л А Т У Р Ц

1915
П А Н Е Л Е Й

С Е Р И Я
J J 4 H _  
выпуск) лист 
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Х а р а к т е р и с т и к а  п а и е л и

М а с с а ,  к г ZQ8 0
Об ъ е м  б е т о н а  ,  м3 0.831

П р и в е ш н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , см 12.0
Р а с п и л  с т а л и , т о

Р а ш а  с т а л и  и а  1 м 1 , к г 3.9*
Р а с к о л  с т а л и  н а  1 м3 б е т о н а  ,  кг сн

 1
ю со

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  по
ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ *00

СПЕЦИФИКАЦИИ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

М а р к а кол. Р а с х о д , с т а л и  и ; г N N
ЛИСТОВЭ л е м е н т а 0 but ИЙ

С Е Т К А 1 16.34 1634 11

1 ilk 3.74 13

К9- 1 11 0 * 1 2-52 13
П 12-1 4 1.15 1 " 13

И Т О Г О  !
;
i щ Г

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ЛИАМЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ ф Т А Й Ф6 А Й Ф4 B I Ф>ЗВ1 Ф 1 2 А 1

А П И А ,  М 38.70 7. Т 4 29.58 114.66 5-20
Р а с х о д  стали , кг 11.69 1 . 7 1 2.93 6.26 46 0
Re", к г г  | см1 4 0 0 0 5500 2400
г о с т 5 7 8 1 - 6 1 * 6 7 2 1 - 5 3 * 5781-61*

П а н е л ь  П К 4 - 5 9 . 1 8 ,  а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с

Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т Ш Й - И Г С Т А Л И  К Л А С С А  А - |

С Е Р И Я
Ш

выпуск аист
и 1
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1 - 1

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а  ,  кг т о
ОБЪЕ М В Е Т О  Н А ,  М3 0 831
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  ем « . 0
Р а с х о д  с т а л и  ,  кг 28 .54

Р а с х о д  с т л а н  н л ( м г , к г 4.40
Ра с х о д  с т а л и  н а 1 м 3 б е т о н а  ,  к г 3 4 .3
ПРОЕКТНАЯ М А Р К А  Б Е Т О Н А  ПО 
ПРОЧНОСТИ н а  с ж а т и е 200

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А КО А. Р А С Х О Д  С Т А Л И , К Г N ГГ
АИСТ081 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

' « m - T S S S S F i r 1 17.68 17.68 11

t E T K A  г Х ° ^ 0 0 ^ ~ 4 ъ.% з л 4 15
К 9 - i а 0.2.4 2.52 11
П 12-1 k 115 4 .60 1Ь

ИТОГО 4.8 -54

6 Ы Е 1 Р К А С Т А Л И
Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т Л А Н " Р 8 а й ФТ к § Ф 4 B I Ф З В 1 Ф 1 2 А 1

Д А Н Н А  ,  М 7 . 7 4 38.70 29 .58 4(4.66 5.20

Р а с х о д  с т а л и , к г 3.06 11.69 2.93 6.26 4  60

К о " ,  к г с | с м * 4 0 0 0 55 00 24 00

ГОСТ 5 7 8 1 - 6 1 * 6 7 4 7 - 5 3  * 5 7 8 1 - 6 1 *

Li

2
Д е т л д и  с и Н А ь * и а м  о / с м .  ш ( т к  0 - 3

Т К

1 9 7 5

П Н Е Л Ь  ПК6-5918, А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Е Т К А М И  с 
Р А Б О Ч Е М  А Р М А Т З Р О И  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  к-Щ

С Е Р И И
4 . 4 4 1 4

вытек

54
ЛИГ

2
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Ц »
СЕТКА

1 I

L

п

I

ill
200/̂50/ Ъ|5 
1100* 3800

111 П

3880

2 - г

с е т к а  ; а м з

З а щ и т н ы й  с д о й а .о н и в а  
РАБОЧг И  а р м а ф у р ы  2QMM

ДвФААИ Е 4CL CM. ЗМП'Л&К, 0”3. т к

<915

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а  , к г 2080
О б ъ е м  б е т о н а ,  м * 0.831
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  см 12.0
Р а с к о л  с т а л и  ,  к г 31. 42
Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м * ,  к г А . 53
Р а с х о д  с т а л и  н д  1 м *  б е т о н а ,  к г 37. 8
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о  
П Р О Ч Н О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е 200

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т Л А Н Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А код. Р А С Х О Д  С Т А Л И  ,  К Г н м
ЛИСТОВ1 Э ЛЕ МЕ Н Т А О Б ЩИ Й

■ " »  ” 1 ! " 4 Й |  и 1 2 0 . 5 6 2 0 . 5 6 11

« ■ » »  - ' ‘ Г . ' Й И г - 1 З Л А з л 4 13

К 9 - 1 1 2 0 . 2 1 г .  5? 13

П 14- 1 4 1.15 4 . 6 0 13
И Т О Г О 3 1 . 4 4

б ы  Б А Р К А  С Т А Л И

Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И Ф 8 A HI ФТ А  га Ф 4 В 1 Ф З В 1 Ф 1 4 Д 1

Д л и н а  ,  м 3 8 . 7 0 7 Л 4 2 9 . 5 8 1 1 4 . 5 6 5 . 2 0

Р а с х о д  с т а л и , к г 1 5 . 2 9 2 . 3 4 2 . 9 3 6 2 6 4 . 6 0

R e f ,  К Г С / С М * 4 0 0  0 5 5  0 0 2 4 0 0

Г О С Т 5 7 6 1 - 6 1 * 6 7 2 7 - 5 3 * 5 7 8 1 - 6 1 *

П  Д Н Е Л Ь  П К 8 - 3 9 . 1 8 ,  А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Е Т К А М И  с 

Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р О Й  H i  С Т А Л И  К Л А С С А  A-lTl

С Е Р И Н
1 . 1 М - 1

ВЫПУСК АИСТ
51 ъ

Г3 79 9  J
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CETKA- ш / ш | з | з

п

1 (UUX ээии

/  „
ч

-4 D.. /.

V

| / № р

i+ -i -L-- U - - .
___________{_________ „ | ! к

04Ol

i 3580 L

aJ--- >*-

1 - 1

СЕТКА Ш | 1 5 о Ы з  
П00 *3500

»)АЩ,ИТНЫИ СЛОИ ДО НИЗА 
РАБОЧЕЙ APMAWbl 10 мм

П10-1 (%
КТ7/,7 т

Ш Ш ' Ф Ю Ж Я1 - ^ Г Т .  -I 1- ГТ^. , . . а Т ^ -  In.-iT^T, ,,i &

СЕТКА wlmhh17000530
1790

I B

П л а н

1
й

t3

3$

.......

3 I Z P

3 I Z P

K 9 - 1  " 7 ^ “  
П 10 - 1  -------

______

T «  .СГ»e-

2 A 0 \

3 5 8 0

MT5

X A P А К Т Е Р И С Т И  K A  П А Н Е Л И

М а с с а ,  к г 1 9 1 0
О е ъ е м  б е т о н а ,  м 3 0 .7 6 8
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  см 1 2 .0
Р а с х о д  с т а л и  ,  к г п л ь
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м г ,  к г 3 5 5
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м 3 б е т о н а ,  к г 9.9.6
Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  по 
ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 201;

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А К О Х . РАСХОА СТАЛИ , КГ N N
ЛИСТОН1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

tETKA 4 ° ° / 2 S  m W  ь ы гч я  ПО 0 *3 5 3 0 \ 13.5Л 13.5Л 12

СЕТКА Ч Ц д У м У а i 3.58 3.58 13

К 9 -1 11 0.21 1.52 13
П Ю - 1 * 0.78 3.11

1- ь \
И Т О Г О 92 .76 1

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И •Л 7  АI I < Н  в х +  3 B I Ф 10 А Х
д л и н а  ,  м 35.7 0 2 7 . 8 ч 11 1 .6 6 5.04

РАСХОД СТАЛИ,  КГ 10.78 2. 76 6.1 3 . 1 1

R e " ,  К Г С | С М 1 4000 5 5 0 0 2 Н е
г о с т 5 7 8 1 - 6 1 * 8 7 2 7 - 5 3  * 5 7 8 1 - 6 1 *

A
2 и

г « Р А А и  с и н д е к с о м  па  а м .  ь ы \ т к 0 - 3 . Т  К
— 1  П а н е л ь  ПК*г^б.18, а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с

Ш 5  Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р О Й  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  А - ®

“ С Е F ^
JMV
выпуск]"'

51
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Х а р а к т е р » с т и к а  п а н е л и

М а с с а  ,  кг 1 920
О б ъ е м  б е т о н а ,  м * 0. 768
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  см 1 2 . 0
Р а с х о д  с т а л и ,  к г 24.55
Р а с х о д , с т а л и  н а  1 мг ,  к г Ъ. 81
Р а с х о д  ь т н и  н а  1 m s б е т о н а , к г 3 1 . 7
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА ПО 
ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ <200

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А КОЛ. РАСХОД С Т А Л И , КГ N К
АИСТОС1 ЭЛЕМЕНТА ОБ ЩИ Й

«'«ЧИЖ-м' 1 15.13 15.13 12
СЕ ТКА — 1 3.58 3.58 13

К 9- 1 12 0.21 2. 52 13
п ю ч Ц 0. 78 3.12 13

ИТОГО 24. 35

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И ФТАЩ Ф  6 А Щ *4 БХ </>361 * 1 0  A I
Д л и  и а ,  м 35.70 т .1 4 2 7 84 11 1.6 6 5.04
Р а с х о д  с т а л и , кг 10.78 1.59 2.76 6.1 3.12

R5, кгс /см* 4 0 0 0 55 0 0 2400

ГОСТ 5 7 8 1 - 6 1 * 6 7 2 7 - 5 5 * 5781-61*

Д е т а л и  e и н д е к с о м  j x  а м .  в ы п у с к  ( H . тк
1975

Панель  (IK6-36.1B, а р м и р о в а н и а я  с е т к а м и  с 
р а б о ч е й  а р м а т э р о й  из с т а л и  к л а с с а  А - |

СЕРИЯ
1.U1-1

ВЫПУСК ЛИСТ
51 5

/3799 /о



1
1-1

П л а н

5580

Х а р а к т е р и с т и к а  п а и е а и

М А С С А  ,  К Г 1920
О б ъ е м  б е т о н а  ,  м 3 0Л68
П р и в е д е м  м а я  т о л щ и н а  б е т о н а , с м 12.0
Р а с х о д  с т а л и  ,  к г 26.08
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м 5 , к г 4.06
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м *  б е т о н а  ,  к г 33.9
п р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о  
п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е 200

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А КОЛ Р АСХОД С Т А Л И , К Г N М
листов1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

■ ™  j s s r 1 10.86 16.86 12

« ™ а 1 3-58 3.5В 13

К9-1 12 о . н 2.52 13
П10-1 4 0Л8 3.12 13

И Т О Г О 26.08

В ы б о р к а  с т а л и

Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И ■ М А Й Ф  4 B I Ф З В 1 Ф  ТО А Х

Д Л И Н А ,  М 35.10 П .84 111.66 5.04
РАСХОД С Т А Л И , К Г <4.)0 2.76 6.1 3.12

R a H , К Г С / С М * 4000 5500 2400
г о с т 578Т - 61* 6W - 53* 5781- 6Т *

Т 1 2
Д е Ф д л и  с и н д е к с о м  о *  е м .  в ы п у с к  0 - 5 . Т К

С Е Р И Я
П а н е л ь  П К 8 - 3 6 . 1 8 ,  а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с

Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т 5 Р 0 И  ИЗ С Т А А И  КЛАССА Д- Щ

1 . Н 1 - 1

1 9 7 5
ВЫПУСК

51
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Деталь З А Д Е Л К И  Т О Р Ц . О В  П А Н Е Л Е ц

4  ,
Вк л а д ы ш  Беконный 
с б е ж е о т ф о р м о в а н н м й  
н т в н б р т в А н н м й

Марки
Г| А Н Z к И

Х а р а к т е р ист и к а  п а не л и  ~

Масса

КГ

ошм
СЕТОНА

Мг

Приведи
Т1Щ.ЕП,

СМ

.РАСХОД
СТАЛИ,

кг

Расход 
стали нд1м 

кг

РАСХОД 
СТАЛИ НА 
1М5ШвН1 

КГ

ПК4-391811 21 ДО 0.854 п.ъ 27. го 3.92 31.8

ПК6-39.18а 2140 0.854 п.ъ 28.54 4.10 33.4

ПК8-39.18а 21*10 0.854 12.3 31.42 4.53 368

ПК*ь-36. Т8Ч 1930 0.791 12.35 22.76 3.55 28.7

П Кб—56.18“ 1 198Я 0.791 1255 2435 3.81 30.8

ПК8-36.18" j 1980 0 791 12.35 26.08 4 06 33.0

Т е х н и ч е с к и е  У к д з А и и я :
1.  П а н е л и , о б о з н а ч е н н ы е  м а р к а м и  с и н д е к с о м  „ а" ,  о т л и ­

ч а ю т с я  от о с н о в н ы х  п а н е л е й  ( б е з  и н д е к с а ]  т о л ь к о  
у с и л е н и е м  о т к р ы т ы х  т о р ц о в  б е т о н н ы м и  в к л а д ы ш а м и . 

г .  В п а н е л я х  с и н д е к с о м  „ а "  р а б о ч а я  и  к о н с т р у к т и в н а я

А Р М А Т У Р А  Т О Ж Д Е С Т В Е Н Н А  А Р М А Т У Р Е  П Р И Н Я Т О Й  Д Л Я  
П А Н Е Л Е Й ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  Н А  Л И С Т А Х  Т - 6 ,  И З Г О Т О В Л Я ­
Е М Ы Х  Б Е З  В К Л А Д Ы Ш Е Й .

3 Б е т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и п а н е л и  д о л ж н ы  б ы т ь  
И З Г О Т О В Л Е Н Ы  и з  б е т о н а  о д и н а к о в о й  м а р к и .

4.  З а д е л к а  в к л а д ы ш е й  в  т о р ц ы  в ы п о л н я е т с я  н е п о с р е д ­
с т в е н н о  П О С Л Е  И З В Л Е Ч Е Н И Я  П У А Н С О Н О В  Д О  П Р О П А ­
Р И В А Н И Я  П А Н Е Л Е Й  ПР И Э Т О М  Д О Л Ж Н О  Б Ы Т Ь  О Б Е С П Е ­
Ч Е Н О  П Л О Т Н О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  В К А А 1 Ы Д Е Й .

5 Т о р ц ы  п а н е а е й  с в ы х о д н ы м  о т в е р с т и е м  м а л о г о

Д И А М Е Т Р А ,  О Б Р А З У Е М Ы М  П Р И  Ф О Р М  О В А Н И Н ,  У К Л А Д Ы ­
В А Ю Т С Я  Н А  С Т Е Н У ,  Н Е С У Щ У Ю  Б О Л Ь Ш У Ю  Н А Г Р У З К У .

X  х  X

Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  о т  н а г р у з о к  u a  о п о р ­
н ы е  к о н ц ы  ( И С Х О Д Я  И З  П Р И З М Е Н Н О Й  ПРОЧНОСТИ Б Е Т О ­
Н А  М А Р К И  2 0 0 )  A t o m  Б ЫТ Ь  П Р И Н Я Т Ы -  
ПРИ Г Л У Б И Н Е  О П И Р А Я И Я  1 0  СМ Н Е  Б О Л Е Е  1»5 Г '  С I f K *

25 СМ Н Е  Б О Л Е Е  30 К Г С / С М 1 
П Р И  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х  З Н А Ч Е Н И Я Х  Г Л У Б И Н Ы  О П И Р А Н Н Я  

П А Н Е Л Е Й  В Е Л И Ч И Н Ы  Н А П Р Я Ж Е Н И И  П Р И Н И М А Ю Т С Я  ПО 
И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И .
Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  р а с ­
ч е т н о й  У М Н О Ж Е Н Н О Й  НА КОЭФФИЦИЕНТ п о  ГОСТ' ц  8 8 2 9 - 6 6

т к П Л Н Е А И ,  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  СЕТКАМИ С Р А Б О Ч Е Й  АРМАТУРОЙ
С Е Р И Я

9 . 1 4 1 - 1

1975 ИЗ СТАЛИ КЛ АС С А А'Щ С З АД ЕЛ А НН Ы М И  Т О Р Ц А М И ВЫГГССК лист
8
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С х е м а  о п и р а н и я  и  з а г р о ж е н и я  п р и  и с п ы т а н и и

ИШШШШПШШШШШШШ-а.
А .  о Е  •

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

М а р к а

П А Н Е Л И

Ра с ч е т н ы й

П Р Ш Т

и
мм

П л о щ а д ь

з а г р я ж е и и я

м

В И Д Ы  Р А З Р Е Ш Е Н И Й  И В Е Л И Ч И Н А  
К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  С  ( С М.  П - 1 . 3 . 2  Т А Б Л . 2  ГОСТ)

В е л и ч и н а  р а з р е ш а ю щ е й  и а г р и з к и - ^  к г с / м *

П Р И  К О Т О Р О Й  П А Н Е Л И  

П Р И З Н А Ю Т С Я  Г О Д Н Ы М И
П Р И  КОТОРОЙ Т Р Е Б У Е Т С Я  

П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е
Е  Т Е К У Ч Е С Т Ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у ­

т о й  АРМАТУРЫ
2 .  Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й
гоны ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

С = 1 А
С УЧЕТОМ СОВ- 
СТВЕННОЙ МАССЫ 

П А Н Е Л И

ЗА ВЫЧЕ Т ОМ 
С О Б С Т В Е Н Н О Й  
МАССЫ ПАНЕЛИ

С У Ч Е Т О М СОБСТВ Е  И КОЙ

МАССЫ п а н е л и ( с м . п . Ш  ГОСТ)Д Р У Г И Е  ВИДЫ Р А З Р У Ш Е Н И Й С = 1 6

П К ^ -  3 9 . 1 8 5 8 0 0 5 . 8 * 1 - 7 6
е -- Е й >  1 1 1 7 >  8 1 8 <  1 1 1 7  ,  НО >  9 4 9

С =  1 6 >  i m >  9 7 8 <  П П  ,  НО >  1 0 8 5

П К 6 - 3 9 . 1 8 3 8 0 0 5. 8 *  1 7 6
С=  1 . 4 >  1 3 3 1 >  1 0 3 2 < 1 3 3 1  ,  Н О  >  « 5 1

С =  1 6 >  1 5 2 2 >  1 2 2 3 <  1 522 ,  НО > 1 2 9 4

П К 8 -  3 9 . 1 8 з з о о 3 . 8 x 1 . 7 6
С -  1 Л >  1 6 1 В >  1 3 1 9 < 1 6 1 8  ,  Н О  > 1 3 7  5

С -  1 6 >  1 8 5 0 >  1 5 5 1 <  1850 ,  Н О  > 1 5 7 3

П К < ( - 3 6 . 1 8 5 5 0 0 3 . 5 x 1 7 6
С -  U >  1 1 П >  8 1 8 < 1 1 1 7  ,  на >  9 И

С = 1 6 >  m i >  9 7 8 < 1 2 7 7  ,  НО > 1 0 8 5

П К  6 —5 6 - 1 8 3 5 0 0 3. 5 х 1 7 6 С =  1 . Ц >  1 331 >  ю з г < 1 3 3 1  ,  Н О  > 1 1 3 1

с * * и >  1 5 2 2 >  1223 < 1 5 2 2  ,  Н О  > 1 2 9 4

П К 8 - 3 6 . 1 8 3 5 0 0 3. 5 « 1 . 1 6
с -  а > 1 6 1 8 >  1 31 9 < 1 6 1 8  ,  Н О  >  1 3 7 5

С = 1 8 > 1 8 5 0 >  1 551 < 1 8 5 0  ,  Н О  > 1 5 7 3

При Вроведеиии испытаний следует руководствоваться указаниями ГбСТ 8819-66

Т К Д а н н ы е  д а н  и с п ы т а н и и .
С Е Р И Я
1 . 1 4 1 - 1

1 9 1 5
П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т И ВЫПУСК
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П р о в е р к а  ж е с т к о  с т и

М а р к а

К А П Е Л И '

Контроль». 
Ш Р Ш А  
ЗА ВЫЧЕТОМ
СОБСТ. МАССЫ 
ПАНЕЛИ

к г с / м *

КОНТРОЛЬ»
ПРОГИБ

от
контрольно»
ИАГРШ И

мм^

Ве л и ч и н а  и зм е ре н н о го
ПРО Г И БД

( с м .  П.3.3 ГОСТ) ММ,
ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА­
ЮТ ся годны­ми

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПК I t -59.18 

ПК 6-39.18

375 2.8 <  8 .3 >3.3,Н0<3.6

518 6.9 <5.9 ->5.9,Й0<66

ПК8- 39.18 692 6.9 <8.3 >8.3, НО̂ 8,9

ПК4-36.18 375 2 .3 <4.7 >2.7, U0^3.0

ПК 6-36.18 518 2.7 <3.2 >1.2,Н0<5.5

ПК 8-36.18 6 9 4 i t <5.0 >5.0,Н0<5.6

" К О Н Т Ш Н Ы Й  ПРОГИБ fa ЗАМЕРЯЕТСЯ ОТ ИЙЖИЕЙ 
ГРАЙК П Н Е А И  ПО СОСТОЯНИЮ ПЕРЕА ЕЁ З И Г Р Ш И Н Е М .  
Пр и  пров ед ени и  и с п ы т а н и й  следнет рнкоьод,ет&о&нтьсз
,т ъ А н и ? м и  Н Е 1*1 ВВ29-86

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е т и й

М а р к а  

Л А И Е А И

К О И Т Р О А Н А Я  
МАГРЦЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОЙ МАССЫ 
ПАНЕ ЛИ ИГСlAl’

К О А Т Р Ш И А Я  
Ш И Р И Н А  

Р А С КР ЫТ ИЯ  
Т Р Е Щ И Н  

О т  ММ

Ма к с и м а л ь н о е  
ДОПУСТИМОЕ ОТКЛ 
НЕ НИЕ ОТ ВЕ­
ЛИЧИНЫ а т  
(CM.nb.M3 гост)

П К 6 - 3 9 . 1 8 3 7 5 0 . 2 . +  0.1

П К 6 ~ 3 9 .  1 8 5 1 8 0 . 2 + 0.1

П К 8 - 3 9 . 1 8 6 9 2 0 . 2 + 0.1

П К 4 - 5 6 . 1 8 3 7 5 0 . 2 + 0 1

П К б - 3 6 . 1 8 518 0 - 2 +  0.1

П К 8 - 3 6 .  18 6 9 2 1 . 2 « 0 . 1

т к Д а н н ы е  д а я  н с п ы т а м и й . С Е Р И Я
1 . 1 6 1 - 1

1975П р о в е р к а  ж е с т к о с т и  Пр о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я т р е н )И" ВЫПУСК ЛИСТ
М  10
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C E m  - f f i E n  ГОСТ 8U78-660)
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s
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1 ?1"
■А— r-

, X

■ 4 -
сэо<=> о*

Sj
- 4 - "5т ; — £— ^

т. 2Ф6 МИ П Р И В А Р И Т Ь  S
ИЛИ П Р И В Я З А Т Ь  V j V  М) 

« 0x 15 w м
•5870 ,

С Е Т * * Н т % я » Г О С Т  8 1 * 7 8 - 6 6 ( 2 )

5 '

V g
sits

ТП

©

3 8 3 0

Щ .

■= ■■— ^ —

2<#>8АШ ПРИВАРИТЬ

t - i

ИЛИ ПРИВЯЗАТЬ
250 x 15

© ©
3 8 7 0

С ф ^ е м н ы е  с т е р ж н и , п о к а з а н н ы й  г ш к ф и р о м ,
ПРИВАРИСЬ ИДИ ПРИВЯЗАТЬ

п
о

 о

С Е Т К А п о о * ш о Г ОСТ 8 4 7 8 - 6 6  (1)

М А Р К А поз.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 

СТАЛИ

AAHUAj

ММ

К О Д .

Ш7.

О В И Т А Я
АЛИНА,

М

Р А С Х О Д О В А Л И

0 Б 1 Д И И В С Е Г О

р е т к ,  200|250|7|Ам
С Е Ш  ПП ПхЗ Й ЗО !1,

1 Ф 7 0 Й ш о то 38.70 11.69

16. 54г Ф 4 В I т о 17 29.58 2. 95
11U U * ODOU 1

3 0 6 1 ® Ш 0 2 7 . 7 4 1. 72

С Е Т К А m o * 3 8 3 o lJ

1 Ф1 к | 3870 ТО 3 8 7 0 1169

17. 682 Ф А Ы т о 1 7 29. 58 2.93

ii 0 8  A W 3870 2 7 . 7 4 3.06

С Е Т К  А п о о х ъ г ъ о ^

к 0 8  M l 5 8 7 0 ю 38.70 15.29

20. 56г Ф 4 в т 1740 17 29. 58 2.93

1 0 7 »  i 3870 2 7 . 7 4 2.54

Т К
Се т к и :

1 9 7 5

200/ 250( 7 (А /л . 
по о * 5850 ' ) ’

200/250( 7/А ,  '  
1 7 0 0 * 5 8 5 0  *■11

200/250/8/0
1 7 0 0 * 5 8 5 0

1 1 РИ Я

(1)

1 . 1 4 1 - 1
выпуск ди е т

51 11
13 796 1S
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С е т к а Г О С Т  8 И 8 - 6 6w k s o h / o
1700*5530

U T i a  - Т ш л У  г о п  8 И в - в 5 М

Отдельные,  с т а д и и ,  п о к а ъ а н н ы ь  г в д к 'р и р о м ,
ПР И&А Р ИФ Ь ИДИ П Р И МЪ А ФЬ .

то

С П К Д  п ° о Н ? 0 Г Ш  8 И 8 - 6 8

I.____

М А Р К А ПОЗ.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 

СТАЛИ

ДАЙНА,

ММ

КОЛ.,

ШТ.

ОБЩАЯ
ДЛИНА,

!У1

РАСХОДк СТАЛИ,

ОБЩИН В С Е Г О

200(250/7/1, 1 Ф 7  А Й 3510 10 55 ТО 1 0 . 7 8
135*1tE n W o 2 Ф 4 B I т о 16 27. 8*1 2. 76

С Е Т К И « Ч * и | 1 | \ л
1 7 0 0 * 3 5 3 0 ^

1 0 7  АШ 3570 10 35.70 10. 78

15.13г <М  Б 1 т о 16 27.8*1 2. 76

ъ ф 6MU 3570 2 7.1l* 1.59

jooIm M .
LUINft 17 00 3530

V Ф8А1Й 3570 10 35. 70 1*1.10
16.В6

2 ф ^  Б Х т о 16 27.8*1 2 7 6

Т К
1975

г г т ки  ******! **50|7 |Ц ■ 200 |250|7|*1Ы .  г о о /7.50 fs /ц 
11 #0^ 5Эв > П О О * 3 5 5 0  * * ’  « Й А ^ А А В1 7 0 0 * 3 5 3 0

1 . 1 М - 1
выпуск

51
диет
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